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S9.6 - HACCP transport przewodnik dla czytelnika

1. Wprowadzenie

Przewodnik HACCP Transport ma stuzy¢ jako pomoc firmom certyfikowanym GMP+ FSA (lub
firmom pragnacym uzyskac certyfikacje GMP+ FSA), przy opracowywaniu wewnetrznych
systemow HACCP w ich firmach. Przewodnik zawiera interaktywny przyktad planu HACCP i
zostat przygotowany wspdlnie z Menedzerami ds. Jakosci i Audytorami majacymi
doswiadczenie w zakresie Transport drogowy w réznych krajach.

Przewodnik ten ma na celu wspieranie w zapewnianiu bezpieczenstwa pasz i zywnosci
menedzerow i pracownikéw firm z zakresem ,Transport drogowy pasz”, podczas
opracowywania systemu HACCP dostosowanego do ich firmy. Sposob, w jaki HACCP zostat
opisany w GMP+ FC scheme 2020 oraz dokument S9.4 ‘Stosowanie oceny HACCP' postuzyty
jako wytyczne przy przygotowywaniu tego narzedzia HACCP. Wiecej informacji o HACCP -

patrz S9.4.
Definicje i terminologia, patrz F0.2 Lista definigji.

* wskazowka:
Ten symbol oznacza dodatkowy, specjalny komentarz dla istotnych kwestii.
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Wybierajagc GMP+ Feed Certification scheme wybierasz dziatanie w ramach Wspdlnoty GMP+,
majace na celu zwiekszenie wartosci Twoich produktow i firmy. System zapewnia bezpieczne i
odpowiedzialne spotecznie pasze — a tym samym bezpieczng zywnos¢ — dla kazdego na catym

Swiecie.
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1.1. Zakres dokumentu

Niniejszy dokument ma zastosowanie w firmach (certyfikowanych GMP+) z zakresem
"Transport drogowy pasz”, niezaleznie od ich rodzaju lub wielkosci, realizujacych jedno lub
wiecej z nastepujacych zadan:

a. zlecanie transportu paszy luzem i/lub paszy pakowanej

b. organizowanie transportu paszy luzem i/lub paszy pakowanej

c. fizyczny transport paszy luzem i/lub pakowane;j

Nie ma znaczenia, czy te zadania sa wykonywane na rachunek wtasny, czy jako
(pod)wykonawca (‘ustugodawca’). Dla kazdego z zadan firma ma obowigzek opracowac i
wdrozy¢ plan HACCP.

GMP+ International udziela wsparcia poprzez interaktywny przyktad planu HACCP (plik Excel).
Ten plan HACCP obejmuje nastepujace dziatania:

O 06 -0 -0-6-0

Nalezy pamietac, ze inne zagrozenia zwigzane z dziataniami (dotyczacymi pasz lub nie), ktore
nie sg objete zakresem certyfikacji GMP+, musza réwniez by¢ kontrolowane. Dziatania te
moga mie¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo pasz i z tego wzgledu nalezy wprowadzi¢
srodki kontroli oparte na analizie HACCP, aby je zabezpieczy¢. Wszystkie te dziatania musza
by¢ dostepne dla kontroli/audytu.

1.2. Transport HACCP w ramach GMP+ FC scheme

Kazda firma transportowa musi zidentyfikowac, przeanalizowac i kontrolowac¢ zagrozenia
bezpieczenstwa pasz specyficzne dla firmy, stosujac zasady HACCP zgodnie z R1.0. Dokument
ten opisuje najczestsze zagrozenia i odpowiednie dla nich srodki kontroli, zwigzane z réznymi
dziataniami w ramach zakresu ,Transport drogowy pasz”. Oznacza to, ze w przypadku gdy
wystapig inne zagrozenia — w sytuacji specyficznej dla danej firmy — muszg one réwniez by¢
kontrolowane za pomoca srodkéw kontroli. Te Srodki kontroli moga by¢ czescig programu
wymogow wstepnych, badz tez firma moze je wdrozy¢ jako specjalne srodki kontroli dla
konkretnego Krytycznego Punktu Kontroli.

Nalezy podkresli¢, ze — w ostatecznym rozrachunku — to kazda firma certyfikowana GMP+ jest
odpowiedzialna za prawidtowe i petne wdrozenie swojego GMP+ feed safety management
system — facznie z planem HACCP — i wymagane jest wykazanie tego w kontekscie certyfikacji.
Informacje zawarte w tym dokumencie sa przekazywane wytacznie w celach ilustracyjnych
oraz jako narzedzie do przygotowania wtasnego planu HACCP firmy. GMP+ International nie
moze w zadnym wypadku ponosi¢ zadnej odpowiedzialnosci za sposob wykorzystania
dostarczonych informacgji.
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2.  Jak przygotowac plan HACCP specjalnie dla
firmy — instrukcja robocza

Przeprowadzenie oceny HACCP to obowiazek i odpowiedzialno$¢ samej firmy certyfikowanej.
GMP+ stuzy pomoca w formie tego narzedzia i kontroli audytora pod katem zgodnosci.

GMP+ FC scheme to system tancuchowy. Kazde ogniwo w tancuchu musi gwarantowac
bezpieczenstwo pasz (produktoéw) w oparciu o te same zasady, jakie sg ustanowione w
normach (dla produktow). Gtéwna zasada dla kazdej firmy transportowej jest, ze produkty
maja by¢ transportowane w taki sposdb, aby wszystkie zagrozenia byty kontrolowane, a
produkty obstugiwane przy zachowaniu takiego samego poziomu bezpieczenstwa przed
zatadunkiem, podczas transportu i w momencie dostawy.

HACCP to narzedzie pozwalajace na wglad w zagrozenia podczas tych etapow i okreslenie jak
je kontrolowac. Warunki dla kazdego rodzaju transportu sa rézne. Oznacza to, ze ta
podstawowa ocena HACCP nie moze by¢ uzyta tak po prostu. Konieczne jest dostosowanie do
specyficznych uwarunkowan danej firmy transportowej. Dlatego narzedzie to jest
interaktywne. Dzieki wykonaniu ponizszych krokow mozna przygotowac plan HACCP
specyficzny dla danej firmy. Catos¢ informacji jest wtedy podsumowaniem Twojego planu
HACCP.

Rozpocznij tutaj:

Krok 1: Poréwnaj dziatania i zagrozenia z sytuacja w Twojej firmie

Dla kazdego etapu procesu, ocen dla kazdego dziatania (Kolumna B) czy zagrozenia z
Kolumny C odnosza sie do Twojej firmy czy tez nie.

 Jesli dane zagrozenie (kolumna C) wystepuje, wykonaj krok 2

 Jesli dane zagrozenie (kolumna C) nie wystepuje, mozesz usunac¢ caty wiersz.

« Jesli brak jakichs dziatan, utwoérz dodatkowy wiersz. Dodaj ten wiersz z brakujacym
dziataniem (kolumna B) i zwigzane z nim informacje w kolumnach C, D i E. Wykonaj krok 2.

* wskazowka:
Wymagania klienta odgrywaja istotna role w etapie procesu “Przyjecie zlecenia na transport paszy
(przyjecie kontraktu)”. Nie zapomnij o wtgczeniu mozliwych zagrozen zwigzanych z wymaganiami klienta
do tabeli.

Krok 2: Okreslenie kategorii ryzyka (kolumna H)

Aby ustali¢ kategorie ryzyka musisz wykona¢ ponizsze kroki. Zaleznie od wyniku kategorii
ryzyka, moze by¢ potrzebne podjecie dziatan (patrz 2.3).

2.1 Okreslenie prawdopodobienstwa wystgpienia (kolumna F) kazdego zagrozenia
Dla kazdego wystepujacego zagrozenia musisz wybra¢, jak prawdopodobne jest jego
wystapienie.

(€)' 858 B International Wersja PL: 1 listopada 2022 5/11



S9.6 - HACCP transport przewodnik dla czytelnika

Prawdopodobienstwo wystgpienia jest uzaleznione od okolicznosci specyficznych dla firmy.
Zatem musisz sam ustali¢ prawdopodobienstwo wystapienia. Standardowo,
prawdopodobienstwo wystapienia jest zawsze ustalone w pliku Excela na poziomie $rednim.
Korzystajac z rozwijanego menu mozesz wybra¢ odpowiednie faktyczne prawdopodobienstwo
wystapienia: Niskie, Srednie lub Wysokie.

Prawdopodobienstwo Wyjasnienie

wystapienia

Niskie teoretycznie mozliwe, lecz w praktyce prawie nie wystepuje

Srednie moze wystagpi¢, jest wiadome, ze wystapito z okreslong czestotliwoscia
Wysokie wystepuje czesto

ntegoria| Prawdoped |lstetnodé | Kategeria ||
obiefstweo ryzyka
wystypienia

MLF Sredni Wysoki 4

‘pJ Mizki ki
Sredni sos

2.2 Okreslenie Istotnosci dla kazdego ryzyka (kolumna G)

Zalecenia dla istotnosci sa podane w kolumnie G. Masz mozliwo$¢ zmiany tego poziomu.
Mozesz wybrac¢ wiasciwg istotnos¢ za pomocg rozwijanego menu. Taka zmiana musi by¢

uzasadniona.

2.3 Ustalenie kategorii ryzyka

Standardowo, wszystkie Kategorie Ryzyka sg ustalone w pliku Excela na poziomie 3. W
zaleznosci od wybranego prawdopodobienstwa wystapienia oraz istotnosci, kategoria ryzyka
zostanie ustalona automatycznie:

Prawdopodobienstwo wystapienia
Niskie Srednie Wysokie
Istotnos¢ Wysoka 3 4 4
Srednia 2 3 4
Niska 1 2 3

GMP'l' International
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Kategoria Ryzyka 1 lub 2
Zagrozenia znajdujace sie w kategoriach ryzyka 1 lub 2 (patrz kolumna H w tabeli) sa

zasadniczo zagrozeniami, ktére moga by¢ kontrolowane poprzez program wymogéw
wstepnych. Minimalny poziom kontroli bezpieczenstwa pasz musi zostaé osiaggniety przed
wdrozeniem HACCP. Ten minimalny poziom obowigzuje rowniez dla dziatalnosci
transportowej, niezaleznie od jej rodzaju i wielkosci. Program wymogow wstepnych skfada sie
gtéwnie z ogdlnych srodkdw kontroli. Obejmujg one plany kontroli szkodnikéw, plany
czyszczenia i odkazania, plany szkolen, plany konserwacji, procedury dla zakupow i
postepowanie w przypadku reklamacji. Program wymogéw wstepnych jest czescig modutu
GMP+ FSA, R1.0 paragraf 8.2 i TS1.1 Program Wymogow Wstepnych (PWW).

Ogodlne srodki kontroli s wymienione w Kolumnie J i sg podstawa dla skutecznego
przeprowadzania analizy zagrozen w kazdej firmie transportowej. W niektérych przypadkach
potrzebne sa dodatkowe srodki kontroli. Takie srodki kontroli sg rowniez podane w kolumnie J.

Musisz okresli¢, czy proponowany srodek(-ki) kontroli stanowi(-ig) wystarczajaca podstawe dla
skutecznego dziatania planu HACCP. Jesli tak nie jest, musisz podac i wprowadzi¢ inne
(dodatkowe) srodki kontroli, aby kontrolowac zagrozenie.

Dla kazdego srodka kontroli nalezy podac nastepujace informacje:

« Osoba odpowiedzialna za srodek kontroli*
« Dowod wdrozenia srodka kontroli**

* Osoba odpowiedzialna

Dodaj osobe odpowiedzialng za kazdy srodek kontroli (kolumna K). Jest to powigzane z
funkcja (np. Menedzer, Menedzer ds. Jakosci, Kierowca, Planista). Zaleznie od wielkosci firmy,
poszczegolne funkcje moga by¢ rozdzielone pomiedzy rézne osoby, podczas gdy w
mniejszych firmach jedna osoba moze petni¢ rozne funkcje. Jesli tak jest, moze byc¢ tatwiej
podac nazwisko osoby odpowiedzialne;j.

** Dowod wdrozenia srodka kontroli
Dodaj odpowiedni dowéd w kolumnie L.

Uwaga: Srodek kontroli jest to dziatanie majace zapobiegaé zagrozeniu (podanemu w
kolumnie H) np. rozmowa telefoniczna. Pamietaj, ze musisz by¢ w stanie udowodni¢, ze
zastosowates ten srodek kontroli.

Kategoria ryzyka 3i4

W przypadku, gdy “istotnos¢ X prawdopodobienstwo wystapienia” daje wynik kategorii ryzyka
'3 lub 4', potrzebne s3a specjalne (dodatkowe) srodki kontroli, aby kontrolowac ryzyko.
Propozycje specjalnych srodkdéw kontroli sg podane w tabeli, kolumna J. Sprawdz, czy te
propozycje pasuja do specyficznej sytuacji twojej firmy i wybierz odpowiednie srodki kontroli.

Jesli te srodki kontroli nie pasuja, wymysl specjalny(-e) srodek(-ki) kontroli, ktéry jest

odpowiedni dla celéow kontrolowania tego zagrozenia (pokazanego w kolumnie H) w Twojej
firmie i podaj ten srodek kontroli w kolumnie J.
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Wykonaj krok 3. Musisz wczesniej rozwazy¢, jakie dziatania naprawcze sa potrzebne w
przypadku wystapienia danego zagrozenia/sytuacji (podanych w kolumnie C).

Krok 3: Ukoncz swéj plan HACCP specyficzny dla firmy

Zagrozenia znajdujace sie w kategorii 3 i 4 musza by¢ kontrolowane, zatem potrzebne jest ich
monitorowanie z okreslong czestotliwoscia. Jesli ryzyko nie jest pod kontrolg, bezpieczenstwo
produktu transportowanego nie moze juz dtuzej by¢ zapewnione. Dlatego musisz opracowac
dziatanie(-a) naprawcze, zapobiegajace wejsciu produktu potencjalnie niebezpiecznego do
tancucha paszowego.

Dla wszystkich zagrozen z kategoria ryzyka 3 i 4, musisz podac nastepujace informacje dla
kazdego z zagrozen:

« Jak monitorowa¢

« Czestotliwo$¢ monitoringu

« Dziatania naprawcze, jakie musza by¢ podjete w przypadku wystapienia zagrozenia*
» Osoba odpowiedzialna za te dziatania naprawcze**

« Dowdd zastosowania dziatan naprawczych***

*Dziatania naprawcze
Dziatania naprawcze to czynnosci stuzace usunieciu wykrytej niezgodnosci. Korektami moga
by¢ przyktadowo:

* W przypadku kontaktu z tadunkiem zabronionym: odmowa przyjecia zlecenia

» W przypadku tadowania niewtasciwego produktu: wstrzymanie zatadunku

» W przypadku (potencjalnego) zanieczyszczenia tadowni: odrzucenie naczepy i
wyczyszczenie fadowni, majace na celu uzyskanie tadowni czystej, wolnej od pozostatosci
lub zapachéw.

We wszystkich takich przypadkach zawsze informuj klienta i decydujcie wspolnie jakie
dziatania sg potrzebne.

** Osoba odpowiedzialna

Dodaj osobe odpowiedzialng za kazdy srodek kontroli (kolumna K). Jest to powigzane z
funkcja (np. Menedzer, Menedzer ds. Jakosci, Kierowca, Planista). Zaleznie od wielkosci firmy,
poszczegolne funkcje moga by¢ rozdzielone pomiedzy rézne osoby, podczas gdy w
mniejszych firmach jedna osoba moze petni¢ rozne funkcje. Jesli tak jest, moze byc¢ tatwiej
podac nazwisko osoby odpowiedzialne;j.

*** Dowod zastosowania dziatan naprawczych
Dodaj odpowiednie dowody dziatan naprawczych w kolumnie Q.

Uwaga: Srodek kontroli jest to dziatanie majace zapobiegaé zagrozeniu, np. rozmowa

telefoniczna. Pamietaj, ze musisz by¢ w stanie udowodni¢, ze zastosowates$ ten Srodek
zaradczy.
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W przypadku, gdy potrzebne sa dziatania naprawcze, ocen niezwtocznie czy proces i srodki
kontroli (podane w kolumnie J) musza by¢ poprawione, aby zapobiega¢ ponownemu
wystapieniu zagrozenia. Wszystkie poprawki musza by¢ poddane przegladowi przynajmniej
raz w roku (R1.0 paragraf 8.6.2.2i 9.3).

Krok 4: Aktualizacja planu HACCP

Catosc¢ informacji z krokoéw 1-3 stanowi posumowanie Twojego planu HACCP. Plan HACCP
musi by¢ aktualizowany. Oznacza to potrzebe dokonania przegladu przynajmniej raz w roku,
jak réwniez niezwtocznie po uzyskaniu nowych istotnych informacji. Obejmuje to sytuacje,

gdy:

« Zmieniajg sie funkcje w firmie (patrz 1.1)

» S zmiany w dziatalnosci firmy

+ Konieczne sa korekty

« Baza danych IDTF jest uaktualniona przez dodanie nowych produktéw lub programow
czyszczenia.

Patrz R1.0 paragraf 10.3 po specjalne wymogi dotyczace aktualizacji planu HACCP.

* Wskazowka:

« Badz krytyczny i stwarzaj otwarta kulture: personel musi mie¢ swobode informowania o btedach, aby
firma mogta zastosowac niezbedne $rodki kontroli (np. szkolenia). Ucz personel sygnalizowac i
zgtaszac problemy.

*  Mozesz wykorzystac reklamacje jako miernik skutecznosci srodkéw kontroli.
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® Risk Management tools

Where to find more about the GMP+ International Feed Support Products

Fact sheets

More information: https://www.gmpplus.org/en/services/feed-support-products/fact-sheets/

Review fact sheets: GMP+ Portal

Product list

More information: https://fsd.gmpplus.org/raadplegen/productenpdf.aspx?lang=en-gb

Hazard Reports

Review reports: GMP+ Portal

Specific feed safety limits

More information: https://www.gmpplus.org/en/services/feed-support-products/specific-feed-safety-
standards/.

Risk Assessments

More information: https://www.gmpplus.org/en/services/feed-support-products/risk-assessments/
Access database: GMP+ Portal

GMP+ Monitoring database

More information: https://www.gmpplus.org/en/services/feed-support-products/gmpplus-monitoring-
database/

Access database: GMP+ Portal
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We enable every company in the
feed chain to take responsibility for
safe and sustainable feed.

GMP+ International

Braillelaan 9

2289 CL Rijswijk

The Netherlands

t. +31 (0)70 — 307 41 20 (Office)
+31 (0)70 — 307 41 44 (Help Desk)

e.

Klauzula odpowiedzialnosci:
Niniejsza publikacja zostata stworzona w jezyku angielskim i przettumaczona na wiele jezykow.
W przypadku jakiegokolwiek konfliktu interpretacyjnego lub rozbieznosci miedzy jezykiem

angielskim a jakimkolwiek innym jezykiem, pierwszenstwo ma jezyk angielski publikacji.

© GMP+ International B.V.

Wszelkie prawa zastrzezone. Informacje zawarte w tej publikacji moga by¢ przegladane na

ekranie, kopiowane oraz drukowane wytacznie na uzytek wtasny, niekomercyjny. Wszelkie inne

uzycie wymaga wczesniejszej pisemnej zgody GMP+ International B.V.

-

[\ Feed Safety Worldwide |

gmpplus.org
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